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Die vorliegend beschriebene Erfindung betnfft erne 
Vorrichtung zum Herstellen von Figuren aus Teig- 
masse, und zwar insbesondere von Brezeln. 

Brezeln werden in der iiberwiegenden Mehrheit 
auch heute noch mit der Hand einzeln gelegt. 5 

Es sind zwar Verfahren und Vorrichtungen zum 
Legen von Brezelfiguren bekanntgeworden, bei denen 
von einem Materialstiick ausgegangen wird, aus deni 
in der Vorrichtung zylinderformige Teigstucke ge- 
l>ildct werden, die dann, durch eine Duse geprefit, zu 10 
einem Teigstrangstuck mit gewunschtem Durchmesser 
und einer Lange, die der Abwicklung der auszuleg«i- 
den Brezelfigur entspricht, geformt werden Uie 
Langen dieser Teigstrangstiicke werden durch em 
rctierendes, vor der Duse angeordnetes Messer ge- 

bd Dal te Tcigstfangstuck wird dann durch fingerartige 
Greifer an beiden Enden nacheinander erfaBt und 
durch mechanisch gesteuerte Bewegung der Greifer 
urn zwei runde Scheiben zu der gewunschten Figur *° 
gelegt, die dann durch Umklappen der Auslegeplatte 
aufeine iiber einem Fliefiband angeordnete rostartige, 
drehbare Platte geforder* und von dieser auf das 
Fliefiband gelegt wird. rA « 

Bei dieser Ausfuhrungsform des Verfahrens wird *5 
jede Figur einzeln aus einem Teigstrangstuck gelegt. 
Venn z. B. 40 Brezelreihen nebeneinander auf em 
Fliefiband gelegt werden sollen, so mussen 40 Brezel- 
legemaschinen uber dem Fliefiband angeordnet sein. 
Dieses ist nur moglich, wenn die einzelnen Maschinen 30 
in einem Winkel zur FlieBbandbewegungsrichtung 
fiber dem Fliefiband angeordnet sind. Der maschinelle 
Aufwahd ist daher aufierordentlich hoch, und da bis 
zur tertigen Auslegung der Brezelfiguren mehrere 
voneinander getrennte Arbeitsgange erforderhch sind, 35 
kann aUch in der Zeit nur eine begrenzte Zahlyon 
Brezeln von einer Maschine ausgelegt werden. Diese 
Maschinen haben sich daher in der Praxis bisher 
nicht mit Erfolge einffihren konnen. 

Auch sind Vorrichtungen bekannt, bei denen mitteU 40 
Walzen durch auf den Walzen vorgesehene Figuren- 
schnitte die Figuren aus einer unter der WaJze bzw. 
zwischen den Walzen durchlaufenden Teigbahn aus- 
gestanzt werden. _ . .,. 

Bei einem solchen Verfahren konnen nur leig- « 
massen verwendet werden, die eine geringe Haftung 
haben. So konnen z. B. hefehaltige Teigmassen uber 
haupt nicht auf diese Art und Weise verarbeitet werden. 

Es ist kaum zu vermeiden, dafi Teigstucke in den 
Schnittfiguren der Walzen haftenbleiben und so den 50 
gleichmafiigen stdrungsf reien Ablauf des Herstellungs- 
prozesses hindern. Besonders aus diesem Grunde sind 
Vorrichtungen dieser oder ahnlicher Art kaum noch in 
einem Fertigungsprozefi zu finden. 
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Es ist auch eine Semmelflechtmaschine bekannt- 
geworden. mittels der die Figuren hintereinander aus 
einem kcntinuierlich hergesteJlten Materialstrang in 
xusammenhangender Reihe ausgelegt und dann die 
ausgelegten einzelnen Figuren durch einen quer zur 
Fliefirichtung des fertig geflochtenen Semmelstranges 
erfolgenden Schneidvorgang voneinander getrennt 
werden. Diese Vorrichtung arbeitet mit ortsfesten 
Mundstiicken, die nur urn eine Achse drehbar sind. 
Mit einer solchen Vorrichtung sind Eiguren, z. a. 
Brezeln. wie sie durch die ernndungsgemafle Vorrich- 
tung hergestellt werden sollen, nicht auslegbar. _ 

Durch die vorliegende Erfindung werdeft~dae Nach- 
teile der beschriebenen Brezel legem aschinen ver- 

m Dle' vorrichtung zum Herstellen von Figuren aus 
Teigmasse. mittels derer die Figuren ■M"* 0 ™?"^ 
aus einem kontinuierlich hergestellten Materialstrang 
in zusammenhangender Reihe ausgelegt und dann die 
ausgelegten Einzelfiguren voneinander ^getrennt wer- 
den, wcist erfindungsgemafi eine bewegbare Material- 
strangduse auf. die die Teigstrangnguren in zwei 
nebeneinander angeordneten Reihen wechselweise aus- 

le Es hat sich als zweckmafiig erwiesen, dafi die 
Figuren auf einem Fliefiband ausgelegt werden und 
dafi die Trennung der einzelnen Figuren auf einer 
parallel zur Fliefibandbewegung verlaufenden Lime 

Cr Vorteilhaft werden in den beiden entstehenden 
Figurenreihen die Figuren spiegelbildlich zueinander 

aU Dre le Ausfuhrungsform kann so getrdffen werden^ 
dafi der Materialstrang aus der Duse herausgedruckt 
wird, die sich fiber dem Fliefiband auf emer gegen- 

809 598/1 
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uber den zu legendenlFiguren Wrz'ei^en^^wfe.,^- * 



wegt. 




Die kontinuierliche weiterbewegte Diise^ Joinlmt 
P^c^einem, besqnderen MerkmaL de,r v^Ueg^Ien JLr-~ . 
&3<img- fe^r* Aniangs- ^ttnd jEn^tkhihfg beim - §5 k ' 
Legen zweier einander folgender TFi^ren^fiber cfem"" ' 
gleichen Punkt im Raum zu liegen. 
r . Es-hat^ich ferner als vorteilhaft erwiesen, die Duse 
mit* gieichbleibender Geschwindigkeit auf der Mittel- 
linie der Materialbahn laufen zu -lassen, und die 10 
Dusenmiindung kann' sich in Abharigigkeit von der 
Kurvenbabn so rnitdrehen, dafi kein Verdrehen des 
austVetenden Material Strang es auftritt. 

- ... Weitere zweckmafiige Merkmale der vorliegenden 

Erfindung sind folgende: i 5 

Befestigung, der Diisen auf einer Halteplatte, die 
entsprechend auf der auszufuhrenden Bewegungsbahn 
gefuhrt ist; 

Verbindung der Dusen mit der Teigfordervorrich- 
tung durch ein elastisches Glied; 20 

Befestigung der Dusen an einem Rohrstuck, das 
unmittelbar mit der Teigfordervorrichtung verbunden 
ist; 

Beheizung der Dusen. 

Weitere Einzelheisten ergeben sich aus den Zeich- 25 
nungen und der Beschreibung. 

In den Zeichnungen ist die Erfindung bei spiels weise 
dargestellt. Es zeigt 

Fig. 1 die Auslegung eines aus einer Duse aus- 
tretenden Mated als tranges auf ein Fliefiband in Form 30 
zusammenhangender wechselseitig und spiegelbildlich 
Hegender Brezelfiguren, 

Fig. 2 eine vergrdBerte Darstel lung der Brezel- 
figuren mit darin gestrichelt eingezeichnetem Be- 
wegungsverlauf der Duse, der die Bewegung der Duse 35 
bei Auslegung zweier wechselseitig und spiegelbildlich 
liegender Brezelfiguren angibt, 

..Fig. 3 eine weitere auszulegende Figur mit geradem 
Linienverlauf, 

Fig. 4 den Bewegungsverlauf a" der Duse bei Aus- 40 
legung der Li nie a der Fig. 3, wobei das Fliefiband 
den Weg of zuriickgelegt hat, 

Fig. 5 den weiteren Bewegungsverlauf b" der Duse 
bei Auslegung der Li nie b der Fig. 3, wobei das Fliefi- 
band den Weg b' zuriickgelegt hat, 45 

.Fig: 6 die vollendete Auslegung der Fig. 3 und den 
Weg,. den die Duse wahrend der Auslegung der Figur 
zuriickgelegt hat, 

Fig. 7 eine andere Ausf uhrungsmoglichkeit der 
Brezelfigur, wobei die zusammenhangenden Brezel- 50 
figuren hintereinander in Reihen angeordnet sind, 

Fig. 8 eine schematische perspektivische Darstel- 
lung einer Brezellegevorrichtung mit mehreren Diisen, 

Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie A-B der Fig. 8, 

Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie C-D der Fig. 8, 55 

Fig. 11 einen Schnitt nach der Linie E-F der Fig. 8, 

Fig. 12 eine schematische perspektivische Darstel- 
lung einer uber dem Fliefiband vor den Diisen ange- 
ordneten Teigfordervorrichtung, 

Fig. 13 einen Schnitt nach der Linie G-H der 60 
Fig. 12, 

Fig^ 14 die zeichnerische Ermittlung der Kurven zu 
den Kurvenscheiben 7 und 8 der Fig. 8. 

Auf. dem vorderen Teil eines durch einen Backofen 1 
(Fig/1) gefuhrten Fliefibahdes 2, das sich mit kon- 65 
stanter Geschwindigkeit in Pfeilrichtung V x bewegt, 
sind mit einem aus einer beweglichen Diise 3 mit 
fcpnstanter Geschwindigkeit fortlaufend austretendem 
Teigstrang 4 spiegelbildlich liegende, zusammea- 
hangende Brezelfiguren A/ A', A X IA( usw. ausgelegt. 70 



/DieA^legung^ erfolgt hier bei spiels weise auf einem. 
zickzackfdrmigen Weg in zwei nebeneinanderliegende 
Reihen durch gesteuerte Bewegungen der Diise '37'" " 
r . r l^urch-.einen Trennschnitt werden die Brezelfiguren 
^wepk^LBig in der Mitte zwischen den Fi^reriigeV 
trennC wobei "die die Figuren verbindendeni Strang- 
teile durchschnrtten werden. 

Der Trennschnitt kaiin unmittelbar nach der 
Figurenauslegung oder aber auch an anderer SteJle" 
des FlieBbandes, aber zweckmafiig vor Ein/lauf der 
ausgelegten Figuren in den Backofen erfolgen. 

Als Trennvorrichtung kann eine von einem Motor 5 
angetriebene, liber dem Fliefiband angeordnete Messer- 
scheibe 6„oder auch .eine andere Vorrichtung yerwen- 
det werden. 

Die Auslegung der Figurenreihen wird zweckmafiig 
so vorgenommen, dafi die Trennstellen der Einzel- 
figuren auf einer geraden Linie liegen. 

Bei der Auslegung einer Brezelfigur fuhrt die 
Duse 3 seitliche Bewegungen in Richtung zur Fliefi- 
bandbewegung und auch voreilende und rucklaufige 
Bewegungen in bezug auf die Bewegungs richtung des 
Fliefibandes aus. Dabei mufi die Diise nach Auslegung 
einer Figur an denselben Punkt im Raum gelangt sein 
wie zu Beginn der Auslegung. Wahrend der Aus- 
legung: der Figur darf weder Zug noch Stauung in 
dem aus der Diise 3 austretenden Teigstrang 4 ent- 
steheh, da sonst entweder der Teigstrang abreifien 
oder Strangverdickungen in der ausgelegten Figur 
entstehen wiirden. 

Das Fliefiband legt wahrend der Auslegung einer 
Brezelfigur A (Fig. 2) einen Weg vom Anfangspunkt 
01 der Figur bis zum Endpunkt 02 der Figur zuriick. 
Wahrend dieser Zeit mufi die Diise die Brezelfigur 
ausgelegt haben und dabei so bewegt werden, dafi die 
Ausstromgeschwindigkeit V s des Teigstranges 4 kon- 
stant bleibt. Um diese Forderung zu erfiillen, mufi die 
Ausstromgeschwindigkeit V s relativ zur Fliefiband- 
geschwindigkeit konstant V Q sein. 

Zur Erlauterung sei angenommen, dafi ein Teig- 
strang nach Fig. 3 ausgelegt werden soli. Die einzel- 
nen Figurenabschnitte von 01-1 usw. sind mit a, b, c, d 
bezeichnet Dann sind die Zeiten, die der Teigstrang 
auf diesen Strecken zur Auslegung bendtigt, 



*oi-i — — , ^1-2 = — " usw. 

' 0 '0 

Es wird gefordert, dafi die Diise nach der Aus- 
legung der Figur wieder an denselben Punkt im 
Raum, auf dem Fliefiband aber vom Punkt 01 bis 
zum Punkt 02 gekommen ist. Nach dieser Forderung 
mufi das Fliefiband in der Zeit 

^01 - 1 + - 2 ^2 - 3 ^3 - 02 
um die Strecke 5=01-02 in der Pfeilrichtung ge- 
laufen sein. Die Fliefibandgeschwindigkeit ist also 



^1 = 



a+b+c+d 



Es ist festzustellen, wo die Diise am Ende der Zeit- 
abschnitte T 01 _ i; T t _ 2 steht. 

Es sind weiter zu ermitteln die Strecken, die das 
Fliefiband am Ende der einzelnen Figurenabschnitte 
gelaufen ist. Diese einzelnen Strecken sind auf dem 
Fliefiband mit a'-b'-c'-'d' bezeichnet. Es ergibt sich 



a = 



a+b+c+d 



B; 



b' = 



a + b + c + d ... 



Die '"in ' erzeugeride Slgur *ird >urf^eckenweise Vu 
den Zetten aufgezeidinet (s: Fig. 4, 5 und 6) . 
- Zu Fi?4 : a ist die ersfe Teilstrtcke des ausgdegten 

band watirehd der.: AOSlegung von o zuruckgelegr hat . 
a" ist det W% der Duse. . . '. . 

" In Fig. 5 ist 6 die zwdte Teilstreeke der Fig. 3 die 
der Teigstrang auf dem FlieBband zurucklegt." b ist 
der Weg des 'Fliefibandes nach der Auslegung von b. 
b" ist wiedef der Weg der Duse usw. usw Wain 
schlieBlich' das FlieBband a' b' c' f vorgeruckt ^ist «t 
die Duse an iKrer Ausgangsstdlung angelangt , und 
die gewunschte Figur ist richtig ausgelegt, wie Fig..6 

^Dk die Geschwindigkeit des feigstrahges ; rdjtj V 
zur FlieBbandgeschwindigkeit konstant season 
braucht der Teigstrang dann z.B. zum Auslegen der 
Figiirenstrecke c die Zeit T . 



Vo 



In dieser Zeit soil die Dtise' die Strecke c" zuriick- 
legen, mufi also die Geschwindigkeit haben: 

. V„ usw. 



25 



Die Geschwindigkeit . der D«se auf den einzelnen 
Figurenabschnitten ist dann 30 



XT" v iL 



usw. 



4° 
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Hieraus ergibt sich, dafi nach diesem Verfahren jede 35 
beliebige Figur auf dem FlieBband ausgelegt werden 

ICcLITtt ' 

Die Brezelfiguren konnten z. B. auch aus eineni 
fortlaufenden Teigstreifen zusammenhangend in Rej; 
hen liegend ausgelegt werden:, wie Fig. 7 zeigt. Dabei 
fiihTt die Duse nur kreisende Bewegungen aus. Die 
die Figuren verbindenden Bogenteile f und f usw. 
konnten dann, wie in Fig. 1 beschrieben, abgeschnitten 

werden. . .. 

Bed Figuren mit Kurven oder Kreisbogen wie die 
Brezelfigur nach Fig. 2 zefigt, verfahrt man am em- 
fachsten, werai man sich die Mittellinie der Breze - 
figur in gleich lange Strecken unterteilt. Die Mittel- 
linie der Brezelfigur nach Fig. 2 ist z. B. in 36 gleiche 
Teile getdlt, die gleiche Zdtabschnitte bedeuten In 
gleiche 36 Teile ist auch der WegB des FlieBbandes 
leteilt, Man weiB dann, dafi gleiche Wegzeiten des 
FlieBbandes gleiche Wegabschtiitte der Duse auf der 
Brezelfigur^ hervorrufen. Bewegt man die Brezel- 
figur in Richtung der FlieBbandbewegung in einzelnen 
Wegstrecken 1, 2, 3 usw. von B und martet die 
einzelnen Wegstrecken 1, 2, 3 usw. der Brezelfigur, so 
findet man die Punkte 1' 2' 3' usw., auf denen jeweils 
die Duse . bei der. Auslegung der einzelnen. . Weg- 
strecken der Figur stehen mufi. Auf diese Weise er- 
gibt sich ein Bewegungsverlauf der Duse bei der Aus- 
legung der Brezelfigur, wie es aus der Bewegungs- 
bahn L ersichtlich ist. Anfangspunkt und Endpunkt 
der Bewegungsbahn der Duse fallen in ennem funkt 
zusammen. Fur die spiegelbildlich liegende Brezel- 
figur A' ftihrt die Duse die gleiche Bewegungsbahn L 

^Die Bewegung der Duse nach dem vorliegenden Be 
wegungsverlauf auf der Bahn L. und V wird in der 



Richtuhg 'tfef; *m:Fig .2 **^<*?^*™^fX 
k6ordrnaten ! jr nnd -v Vzw 'x' und y'- aufgetdU Und Je*- 

tragen- skiST Fur^ die ^v^ungssteuerung «tw<4* 
5-Achse sind ; ^hief zwecks : ParalleKuhrung; zwe, 
gleiche KurvenscKeiben 7 und 7', vdrg^sdien, Dot Be- 
SSungsverlauf in der /-A^Wird j4n*<^ d*e 
, iarvelsdheibe « gesteueit, ^^ € ' K ^ S< *^. 
untereinander fmiltels im fotgenden beschnebenei 
Getriebe gekoppelt sind. : ' 

Bei Drehuhg der Kutvenscheiben w ? rd t"^ 4^ e " 
die Betrage in tier x* und Vy^Achse m Abhanggejt 
von der Drehting abgegrifferi und auf e.ne Halt6- 
leiste Q ubertragen, SO daB diese aneresultierende Be- 
wegung ausfubrt,-dTe der Bewegungsbahn L-L ent^- 

^ZweckmaBig^ sind auf der Halteldste-9 - mehtere 
Teigstrangdusen 10 nebeneinander angeordnet so^dats 
gleichzeitig mehrere Figurenrdhen, in> diesem b all »ei 
vier Dusen acht Reihen; ausgelegt werden, Wobei, wie 
im vorhergehehden beschrieben, jeweils zwei Brezet- 
reihen zusammehhangend spiegelbildlich angeordnet 

"'"Der Antrieb der Kurvenscheiben 7, 7' und 8 erfolgt 
in Abhangigkeit von der FMeBbindbewegung uber die 
A.chse 11 der FlieBbandumlenktrOmmel 12 und uoer 
die Kegelradtriebe 13 und 14. . 

Von der Kurvenscheibenachse 15 wird uber die 
Kegeltriebe 16 und 17 die Kurvenscheibe 8 in glet- 
ch?m Drehsinn angetrieben. Dabet ^t hier die Ober- 
setzung der Triebe. so gewahlt daB bei einer Um- 
drehung der Scheibe 8 die Scheibe 7 zwei. Um- 
drehungen ausfuhrt. . \^ , 

Die Kurvenscheibenwdle 18 ist durch fjnen^auf 
dem Gestell 19 in der *-Achse gefuhrten Schlittert 20 
durchgefuhrt Und auf diesem in der Durchf uhrung ge- 
haltenen Buchse 21 gdagert (s. auch F^. 9). B« 
Drehung der Kurvenscheibe 7 wurd der Schlitten 20 
mit der auf ihm gelagerten Kurvenscheibe 8 uber die 
auf dem Schlitten 20 gelagerten und an der ^Kurven- 
schdbe7 federnd anliegenden Gleitrolle 22 in der 

.r-Achse bewegt. _ ., „~ 

Durch dnen Federzug 23 wird die Gleatrolle 22 
standig an der Kurvenschdbe 7 zur^Ajti ^age gebrach^ 
dabd greift die Feder 23 an dem auf dem ScMitten 20 
befestigten Zapfen 24 und an eineni in dem ^estelliy 
befestilten, durch den Schlittenschlitz 25 durchge- 
fuhrten Zapfen 26 an. a,\rit- 
Die auf dem Schlitten befestigte Welle 27 der ^Glttt 
rolle 22 ist zugleich Welle fur eineiv Hebe 28 
fFig 10), an dessen anderem Ende die Haltdeiste 9 
mi dem Achszapfen 29 gehalten ist (Fig. 11). Eine 
a« dem Zapfen 29 gelagerte Gldtrolle 30 wird durch 
Federzug 31 dauernd an der Kurvenscheibe zur ^ An- 
lage gebracht. Der Federzug greifran den , Hetel 28 
md fn dem auf dem Schlitten 20 We.ty» Zapfen 
24 an Bdm Drehen der Kurvenscheibe 8 gleitet die 
RolU anTr Kurvenscheibe so, dafi die m.t ,hr ver- 
bundenen Teile entsprechend in der y- Achse bewegt 

W ZurStutzung des Hebels 28 ist dieser mit eineni 
Steg 32 T versdL, an dem eine Rolle 33 gdagert ist, 
die g aui dem Schlitten 20 gleitet. Das Gewicht der 

«nTJ» wirkt^^^^cher 
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wegungsverlauf auf der Bahn L und JJ jvird in der Die ^urv ^ ^ Schlitten 2 0', der 

praktischen Ausf uhrung am zweckmaBigsten durch 70 weise 
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parallel zu dem Schlitten 20 gefuhrt ist. Der Antrieb 
der Kurveascheibe 7' erfolgt fiber die Winkeltriebe 35 
und 36 in gleichem Drehsinn wie Kurvenscheibe 7, so 
daB der Schlitten 20' mit dem Hebel 28' die gleichen 
Bewegujigen in gleicher Richtung ausffihxt wie der : 
Schlitten 20. Da die Haltedeiste 9 durch den Federzug 
31 uber den Hebel 28 gehalten wird, ist keine Kurven- 
scheibe entsprechend der Kurvenscheibe 8 auf dem 
Schlitten 20' vorgesehen. 

Der Winkeltrieb 17 bewegt sich entsprechend der io 
Bewegung des Schlittens in der jr-Achse. Die die 
Tnebfe 16 und 17 verbindende Achse 37 ist in axialer 
Riditung feststehend. Das Kegelrad39 des Triebes 17 
ist daher in dem S teg 40 gelagert (Fig. 9), so daB die 
Welle 37 in der Bohrung des Kegelrades gleiten kann. 15 
Durch einen im Kegel rad befestigten Keil 41, der in 
der Nut 42 der Achse angreift, wird die Drefiung der 
Welle auf das Kegelrad fibertragen. 

Bei Verarbeitung flieBfahiger Teigmassen werden 
zweckmafiig nur die Dfisen 10 bewegt, wobei die Teig- 20 
masse fiber Schlauche 43 (Fig. 12 und 13) den Dfisen 
zugefuhrt wird. Dabei wird die Teigmasse 44 aus dem 
Einffilltriichter 45 durch eine im Forderzylinder 46 
umlaufende Schnecke 47 in dem am konusfdrmigen 
Mundstfick 48 des Forderzylinders befestigten 
Schlauch 43 gedrfickt. Fur jede Dfise ist ein Forder- 
zylinder mit Schnecke vorgesehen, die zweckmaBig 
gemeinsam von einem Motor 49 fiber die Winkeltriebe 
51. 52 und 53, 54 angetrieben werden. Dabei bilden 
die Forderzylinder mit den Einffilltrichtern ein ge- 
schlossenes zusammenhangendes Bauteil, das durch 
Wmkelstficke 55 auf dem Gestell 19 fiber dem Flie3- 
band 2 montiert ist. Die Schlauche sind untereinander 
durch eine feststehende Leiste 56 verbunden. 

Nach der Auslegung der Brezelfiguren werden due 
zusammenhangenden Figuren durch vor dem Ofen 1 
(Fig. 8) vorgesehene, auf einer Achse 57 angeordnete 
Messerscheaben 58 getrennt. Der Antrieb der Messer- 
scheiben kann von einem Motor 59 oder aber auch in 
anderer Weise erfolgen. 

Aus Fig. 14 ist zu ersehen, wie der Veriauf ffir die 
Kurven der Kurvenscheiben 7 und 8 bestimmt werden 
kann. 

Der Veriauf der Bewegung L-L' einer Dfise ffir die 
Auslegung einer Brezelfigur nach Fig. 2 ist im MaB- 
stab 1 : 1 ebenfails in 36 gleiche Teile geteilt Der 
Grundkreis a gibt die Stellung der Dfise in der Aus- 
gangsstellungO bzw. Endstellung 36 einer Brezelfigur 
an und 1st hier in seinem Durchmesser willkfirlich 
gewahlt. Ist angenommen, daB ffir die rechtsseitige 
Figurenbahn L die Kurvenscheibe 8 also der Kurven- 
scheibe fur die Steuerung der Bewegung der Dfise in 
der v-Achse eine halbe, ffir die Auslegung beider 
Figurenbahnen L-U eine voile Umdrehung ausffihren 
sell, so 1st der Grundkreis in zweimal 36 Teile zu 
teilen. Tragt man die y-Werte von O vom Grundkreis 
ausgehend auf die Radien auf, so ergibt sich ein 
Kurvenverlauf ffir die Kurvenscheibe 8, wie die 
Kurve I zeigt. Ebenso verfahrt man bei der Fest- 
legung der Kurven fur die Bewegungs steuerung der 60 
Duse in der ^r-Achse. Die Kurve II entsteht, wenn 
z. B. angenommen ist, dafi die Kurvenscheibenwelle 
15 eine Umdrehung ffir die Auslegung einer Brezel- 
hgur ausfuhren soli. Entsprechend ist der voile Grund- 
kreis in 36 Teile geteilt. Eine Kurve III entsteht z. B. 65 
wenn die Kurvenscheibenachse 15 eine halbe Um- 
ctrehung fur die Auslegung einer Brezelfigur ausffihren 
soli. Auf diese Weise kann die zweckmaBigste Kurveii- 
torm gewahlt werden. Die Darstellung der Kurven 
Sem von einem unendl-ich langen Hebel 28 aus. Bei 70 
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der Ausfubrung hat der Hebel 28 jedoch eine endliche 
Lange. Hierdurch wird der Veriauf der Kurven be- 
einfluBt, dies hat jedoch keine Bedeutung, da die 
streng geometrische Einhaltung der Figuren z. B. ffir 
Brezeln nicht gefordert und nicht wfinschenswert ist. 

Bei Verarbeitung zahflfissiger Teigmassen ist es 
moglich, alle Dfisen an ein Rohrstfick zu schlieBen, 
das unmittelbar an der Teigfordcreinrichtung be- 
festigt ist und gemeinsam mit dieser in der Be- 
wegungsbahn U bewegt wird. Ffir die bessere Durch - 
stromung des Tedgstranges durch die Dfisen und Ver- 
mcidung zu hoher Forderdrficke sind diese hier zweck- 
maBig beheizt ausgeftihrt. Weiter konnen bei Aus- 
legung von Figuren, die streng geometrisch ausgelegt 
werden sollen, die Dfisen drehend angecrdnet und in 
Abhangigkeit von dem Veriauf der Bewegungsbahn 
durch geeignete mechanische Glieder gedreht werden, 
so daB der Strang immer in Richtung der Figuren- 
mittellinie aus der Dfise ausstromt. 

Die crnndungsgemaBe Vorrichtung kann zu ver- 
schiedenen Zweckcn verwendet werden, beispielsweis- 
konnen auch andere Materialien wie Teigmassen, z.B. 
Marzipan od. a., in der Vorrichtung verarbeitet 
werden. 

Es ist auch moglich, Figuren, die nicht aus Lebens- 
und GenuBmitteln bestehen, z. B. aus Kunstmasse, auf 
diese Art und Weise herzustellen. 



PaTENTANSPROCHE: 

1. Vorrichtung zum Herstetlen von Figuren aus 
Teigmasse. mittels der die Figuren hintereinander 
aus einem kontinuierlich hergestellten Material- 
strang in zusammenhangender Re;ihe ausgelegt und 
dann die ausgelegten Einzelfiguren voneinander 
getrennt werden, gekennzeichnet durch eine beweg- 
bare Materialstrangdfise (3, 10), die die Teig- 
strangfiguren in zwei nebeneinander angeordnete 
Reihen wechselweise auslegt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Figuren auf einem FlieB- 
band (2) ausgelegt werden. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennung der Einzel- 
figuren auf einer parallel zur FlieBbandbewegung 
veriauf enden Linie erfolgt 

4. Vorrichtung nach den Ansprfichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi in den beiden ent- 
stehenden Figurenreihen die Figuren spiegel- 
biidlich zueinander ausgelegt sind. 

5. Vorrichtung nach den Ansprfichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Material Strang 
aus der Dfise (3) herausgedrfickt wird, die sich 
uber dem Fliefiband (2) auf eimer gegenfiber den 
zu legenden Figuren verzerrten Kurve (L-LT) 
bewegt. 

6. Vorrichtung nach den Ansprfichen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die kontinuierlich 
weiterbewegte Dfise (3) in ihrer Anfangs- und 
Endstellung beim Legen zweier einander folgender 
Figuren fiber dem gleichen Punkt im Raum zu 
liegen kommt. 

7. Vorrichtung nach den. Ansprfichen 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dfise (3) mit 
gleichbleibender Geschwindigkeit auf der Mittel- 
linie der M.aterialbahn lauft. 

8. Vorrichtung nach den Ansprfichen 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Dfisen- 
mfindung in Abhangigkeit von der Kurvenbahn 
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so mitdreht, dafi kein Verdrehen des austretenden 
Materialstranges auftritt. 

9. Vorrichtuing nach Anspruch 1, dadurch, ge- 
kennzeichnet, dafi die Diisen (10) auf einer Halte- 
leiste (9) befestigt sind, die entsprecbend auf der 5 
auszuf uhrenden Bewegungsbahn (L-LT) gef uhrt ist. 

10. Vorrichtung nach den Ansprucheai 1 und 9, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Dusen (10) mit 
der Teigfordervorrichtung duTch ein elastisches 
Glied (43) verbunden sind. io 
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11. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Dusen (10) an 
einem Rohrstuck befestigt skid, das unmittelbar 
mit den Tedgfordervorrichtungen verbunden ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Dusen (3, 10) be- 
heizbar sind. ; 

In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschrif t Nr. 452 211. 
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